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Yarmanm  arzaq  mahsulu  kimi  insan 
orqamzmmda  rolunun  boyiik  ol- 
•  t  r  “laS1  Dunya  Ara§dirmalari  Marka- 

Lfn  .t3Sdiq  edilmi§  V3  bel9  naticaya 

g  hnmi§dir  ki,  insanlarda  gtindalik  arzaa 
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rmyyatmi  saxlamaqdadm  Bela  ki  milli 
matbaximizda  hazirlanan  yemaklarda  istifa- 
da  olunan  ba§qa  arzaqlarla  yana$i  bugda 
yarmasindan  da  geni$  istifada  edilir. 

ugdamn  tarkibindaki  kimyavi  madda- 
lardan  an  9oxunu  ziilal  ta§kil  edir  va  onun 
ozakda  olan  miqdan  76-77%-dir.  Ziilalin 
msan  orqamzmi  iiyiin  enerji  manbayi 
olmasi  lla  barabar,  badanin  formalas- 
masinda  rolu  90X  boyukdiir. 

Ki?ik  former  tasarrufatlarinin  iqtisadi 
tarafdan  giiclanmasminda  asas  amillardan 
biri  emal  sahalarinin  yaradilmasi  va  onlarin 
stabil  faaliyyatidir.  Bela  ki,  fermerlarin  is- 
tehsal  etdiklari  mahsullan  xammal  kimi 
ucuz  qiymata  deyil,  hazir  qida  mahsulu 
kimi  ilin  miixtalif  vaxtlarinda  baha  qiymat- 
la  bazara  9ixmaqlari  daha  faydalidir. 

institutun  «Emal  ma§mlan»  §obasinda 
taxil9ihqla  ma?gul  olan  ki9ik  former  tasarrii- 
fatlari  ii9iin  yarma  istehsal  edan  sada  texno- 
loji  xatt  i$lanmi§  va  xatta  daxil  olan  ki9ik 
qabaritli  avadanhqlar  hazirlanaraq  labora- 
toriya  §araitinda  smaqdan  9ixanlmi§dir. 

Avadanhqlar  bir-birini  tamamlamaqla, 
a§agidaki  amaliyyatlari  yerina  yetirir:  cila- 
lama,  xirdalama  va  9e§idlama  (§akil  1,2,3). 

Tamizlanmi§  va  namliyi  14,5%-dan  yu- 
xan  olmayan  bark  bugdadan  danin  qabigi- 
mn  ayrilmasi  amaliyyatmi  cilalayici  ma$in 
hayata  ke9irir  (§akil  1).  Bu  zaman  bugda 
qabigimn  bir  hissasi  firlanan  val  iizarinda 
qura§dinlmi§  9arx  da§larinm  abraziv  sathla- 
rinin  tasirindan,  qalan  hissasi  isa  da§larm  va 
havanin  tazyiqi  naticasinda  metal  tora  surtii- 
narak  tam  aynlir.  Bugdamn  fiziki-mexaniki 
xassalarindan  asili  olaraq  mahsulun  kame- 
rada  qalma  miiddatini  tanzimladikdan  sonra 
(qabigra  ayrilma  miiddati  taxminan  2  da- 
qiqadir)  cilalanma  amaliyyati  fasilasiz  yerina 


yetirilir.  Ma§indan  9ixan  mahsulun  miqda- 
rindan  asili  olaraq  ma§ina  verilan  mahsulun 
miqdarihi  tanzimlamak  miimkundur. 


$akil  1. 


$akil  2. 


$akil  3. 

Omahyyatda  asas  §artlardan  biri  masm- 

rin  IvT  m3hsulun  xirdalanma  daracasi- 
m  1  /o-dan  yuxari  olmamasidir  (2).  Taklif 
o  unan  ma§inda  bu  costarici  0,78%-dir 
Qabigi  aynlmi§  bugda  texnoloji  prosesda 
nazarda  tutulmu§  xirdalayici  ma5min  gov- 
dasinda  yerla§an  qabul  bunkerindan  ke  * 
rak  i§9i  kameraya  tokiilur  (§ak.  2).  BugS 
ilk  novbada  valin  iizarinda  yerlasan  nfnn 
maili  dip  malik  olan  xirdalayici  oturuciiyo 
oradan  isa  asas  i§9i  orqana  tokuliir  *  ’ 

t  ®Ufada  bu^da  govdanin  daxilinda  a9ilnus 
tarpanmaz  di?larla  xirdalayici  i§9i  orqanm 
dijlan  arasmdan  ke9arkan  xSalS  “ 

?^da.n  ?Karaq  9®§idlayici  masma  (sak  3i 
othrulnr.  Mahsulun  xirdalaiSi  kastona  ila 
getdiyma  gora  aknan  unun  miqdan  azX 
Xurdalanmi?  mahsulun  handasi  o^iila- 
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rina  gora  (jejidlanmasi,  fraksiyalara  ayril- 
masi  texnoloji  prosesin  son  marhalasidir. 

Ce$idlayici  ma§imn  asas  i$9i  orqani  olan 
alak  dastinin  govdasi  taxta  tamasalar  iiza- 
rinda  yerla§dirilmi§dir.  Govdanin  maillik 
bucagiru  (bu  bucaq  4>=  1 5°  qabul  olunmu§- 
dur)  tamin  etmak  U9iin  iki  arxa  tamasanin 
uzunlugu  qabaq  tamasalarin  uzunlugundan 
miiayyan  qadar  (120  mm)  90X  olmalidir. 

Texnoloji  xatta  daxil  olan  ma§inlarin 
movcud  ma§inlardan  iistiin  cahatlari  onlarin 
enerji  sarfmin  az,  qabarit  ohjiilarinin  ki9ik, 
qiymatlarinin  ucuz,  konstruksiyalarinm  va 
istismarimn  sada  olmasi  ite  ifada  olunur. 

Ge§idlayici  ma$in  xirdalanmi$  mahsulu 
handasi  o^iilarina  gora  4  fraksiyaya  ayirir. 

Ge§idlayicidaki  metal  torlari  dayi§makla 
tasarriifatlarda  olan  toxumluq  danin  ta- 
mizlanmasi  va  fraksiyalara  aynlmasi 
prosesini  da  hayata  ke9irmak  miimkiindiir. 

Texnoloji  xatta  daxil  olan  ma§inlarm 
texniki  saciyyasi  cadval  1-da  gostarilmi§dir. 

Cadval  1 


Gostsricibr 

Ma.sinlar 

cila- 

layici 

xirda- 

layici 

9e$id- 

loyici 

Muhorrikin  gucli,  kVt 

3,0 

0,75 

0,35 

Ma§imn 
qabarit 
olviibri,  mm 

hiindurltiyu 

900 

530 

690 

eni 

400 

230 

540 

uzunlugu 

800 

620 

1020 

Muhorrikin  vahnin  firlanma 
tezliyi,  d^q*1 

1500 

1430 

900 

i§V'i  valin  firlanma  tezliyi,  doq  1 

1500 

100 

450 

Kutbsi,  kq 

120 

74 

84 

Mahsuldarhgi,  kq/saat 

40 

40 

40 

C — ♦ 

OUI  ucu 

Nsmliyi  |  I  |  II  i  III  1  IV  |  Un 

% 

Mirbo$ir 

13,8 

26,9 

45,6 

8,1 

15,0 

6,0 

Qaraqilgq  2 

13,9 

26,0 

48,0 

10,0 

12,0 

4,0 

Turan 

13,7 

20,8 

47,4 

14,8 

13,6 

3,9 

$iraslan 

13,8 

23,0 

47,0 

9,5 

15,0 

5,5 

daha  samarali  hesab  edilir.  Onu  da  qeyd  et¬ 
mak  lazimdir  ki,  yarma  istehsah  iizra 
bugdamn  namliyi  iizra  an  optimal  gostarici 
13-14%  miiayyan  edilmi$dir. 

Fraksiyalara  ayrilan  mahsulun  iriliyi 
alak  dastinda  qurajdirilmi?  metal  torlarin 
de$iklarinin  6l9iilari  ila  miiayyan  edilir.  Be- 
laki,  bugda  yarmasi  ii9iin  a§agidaki  ocular 
qabul  olunmu§dur:  I  fraksiya  — 4>3,5  mm;  II 
fraksiya  -  <|)  2,5  mm;  III  fraksiya  -  <J>  2,0  mm; 
IV  fraksiya  -  <j>  1 ,0  mm;  Un  -  0,63  mm. 

Alrnan  yarmalarin  handasi  o^iilari:  I  frak¬ 
siya  -  <)>  3,5  mkm;  II  fraksiya  -  4>  3, 2-2,5  mkm; 
III  fraksiya  -  <|>  2, 4-2,0  mkm;  IV  fraksiya  -  $ 
1,8- 1,0  mkm;  un  -  0,63  mkm  olmu§dur. 

(poxillik  tacriibalarin  naticalari  gostar- 
mi§dir  ki,  bi$irilib  qurudulduqdan  sonra 
ondan  istehsal  olunan  yarmanm  91x1$  faizi 
bugdanm  sortundan  asili  olmayaraq  avval- 
ki  variantla  miiqaisada  daha  yiiksak  olur, 
un  91x1ml  azalir.  Ham  da  bi§irilmi$ 
bugdadan  istehsal  olunan  yarma-bulgur 
yarmasi  yanm  fabrikat  oldugundan  ondan 
yemayin  hazirlanmasina  sarf  olunan  vaxt 
itkisi  va  enerji  sarfi  azalir. 

Bu  maqsadla  «Qaraqil9iq-2»  bugda  sor- 
tu  gotiiriilarak  biitiin  qari§iqlardan  tamiz- 
lanmi§,  10  daqiqa  suda  bi§irildikdan  sonra 
1 3-14%  namliya  qadar  qurudulmu§  va  taklif 
olunan  texnoloji  xatt  iizra  yarma  istehsal 
edilmi§dir.  Alinmi§  naticalar  cadval  3-da 
gostarilmi§dir. 

Cadval  3 


Cadval  2-da  tadqiqat  naticasinda  taklif 
olunan  texnoloji  xatt  iizra  miixtalif  bugda 
sortlarmin  optimal  namlikda  fraksiyalara 
aynlmasi  tarkibi  verilmi^dir. 


Sort 

Fraksiyalar 

I 

II 

III 

Un 

Qaraqilviq-2 

10,3 

67,4 

18,3 

4,0 

Cadvaldan  goriinc 

iiyii  kimi  bulgur  yar- 

taxminan  eyni  olan  bugda  sortlarindan 
alinan  yarmalarin  fraksiyalan  iizra  tarkibi 
miixtalifdir.  «Turan»  bugda  sortunun  six- 
hgi  va  §ii$avarililiyi  90X  oldugundan  onldan 
alinan  yarmanm  miqdari  daha  90X 
(96,1%),  unun  miqdari  isa  an  az  (3,9%)  ol¬ 
dugundan  ba§qa  sortlarla  miiqayisada 


masi  istehsal  etdikda  iimumi  yarma  91x1ml 
96%  ta$kil  euir.  Bu  isa  mahsul  istensal9isi  - 
fermer  ii9iin  iqtisadi  cahatdan  kifayat  qadar 
alveri§lidir. 

N8T1C8 

I.  Taklif  edilan  texnoloji  xatta  daxil  olan 
mini  ma§mlar  kompleksi  ozlarinin  etibarh 
i§i,  sadaliyi,  ki^ik  qabarit  0I9USU  va  9akisi, 
az  enerji  sarfi  va  ucuz  qiymati  ila  se9ilarak 
ki9ik  fermer  tasarriifatlarmda  istifadasi 
iqtisadi  cahatdan  daha  samaralidir. 

II.  Movcud  texnoloji  xatdan  farqli  olaraq 
taklif  edilan  texnoloji  xatda  iimumi 
yarma  91x1ml  15-20%  90X  olur. 
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